Ein perfektes Bett aus Granit

In seinen Grof3frasmaschinen setzt Heyligenstaedt auf Granit als Werkstoff fiir die Maschinenbetten. Granit
steht fur eine hohe Widerstandskraft, hohe Druckbelastung, beste Schwingungsdampfung, einen geringen
Ausdehnungskoeffizient mit niedriger Warmeleitzahl und ein spezifisches Gewicht nahe Aluminium. Fir die
p-genaue Bearbeitung wurde mit Reitz Natursteintechnik ein kompetenter Partner gefunden, der die Granit-

betten montagefertig an Heylingenstaedt liefert.

aschinenbetten, Grabsteine und Kiichenarbeitsplatten
M haben auf den ersten Blick nichts gemeinsam. Bringt

man aber den Werkstoff Granit ins Spiel, sieht die Sa-
che schon ganz anders aus. Dennwo in der Kiiche iiberwiegend
die Optik und Haltbarkeit im Vordergrund steht, kann Granit
bei Maschinenbetten alle seine hervorragenden physikalischen
Eigenschaften ausspielen.
Frasmaschinen von Heyligenstaedt zeichnen sich durch Leis-
tungsstdrke, Dynamik und Genauigkeit aus. Gerade im Bereich
der Maschinengenauigkeit, in Verbindung mit einer hohen
Dynamik, hat das Gieflener Unternehmen mit der HSC-Frés-
maschinenserie vom Typ Heynuform neue Mafistibe gesetzt.
Im stetigen Prozess der Weiterentwicklung war nicht zuletzt
dieser Maschinentyp der Antrieb, immer bessere Werkstoffe
fiir die Maschinenkomponenten zu finden. Zur Optimierung
der Temperaturstabilitédt, ohne Verlust der {ibrigen Gesamtan-
forderungen, fiihrte der Weg schon seit ldngerer Zeit weg von
den klassischen Materialien Stahl und Guss. Die in der zweiten
Entwicklungsstufe zum Einsatz gekommenen Betten aus Spezial-
beton erzielten bereits sehr gute Ergebnisse, die aber nochmals
durch den Einsatz von Granit iibertroffen werden konnten.

Granit bietet die optimalen Materialeigenschaften

Granit bedeutet hohe Widerstandskraft, hohe Druckbelastung,
beste Schwingungsddmpfung, geringer Ausdehnungskoeffizi-
ent mit niedriger Warmeleitzahl und ein spezifisches Gewicht
nahe Aluminium. Die Materialeigenschaften passen also perfekt
fiir ein optimales Maschinenbett - fehlt nur noch eine mate-
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Bearbeitung eines Granit-
Maschinenbetts fiir eine
Heyligenstaedt-Portalfras-
maschine vom Typ Heynu-
mill.

Bilder: Heyligenstaedt

Es kommen
monolithische
Granitblocke mit
einer Lange bis
12 m zum Einsatz.

rialspezifische Konstruktion und
optimale Bearbeitung der Kompo-
nenten. Denn einfach das Material
austauschen, ohne die Konstrukti-
on der Bauteile und des Umfeldes
anzupassen, fiihrt nicht zu einem
brauchbaren Ergebnis.

Die Losung lag sozusagen vor der
Haustiir. Die Firma Reitz Naturstein-
technikim nahegelegenen Afdlar war
fiir Heyligenstaedt der gesuchte
kompetente Partner fiir die Liefe-
rung von hochgenau bearbeiteten
Granitbetten. Die Bogl-Reitz GmbH
war bereits seit vielen Jahren Liefe-
rant von qualitativ hochwertigen
Maschinenbetten aus Spezialbeton.
Das 1946 gegriindete hessische Fa-
milienunternehmen fertigt, neben
Komponenten aus Spezialbeton, seit
iiber 25 Jahren Maschinenkompo-
nenten aus Granitund ist Experte auf
dem Gebiet der Verarbeitung dieses
Naturgesteins.

Aber nicht nur das, wer sich so in-
tensiv iber Jahrzehnte mit der Ver-
wendung von Granitim Maschinen-
bau beschiftig, der weifS wie man es
macht. Das Unternehmen ist heute



BEARBEITUNGSZENTREN

nicht nur Lieferant, sondern vielmehr genereller Dienstleister
mit eigenem Kompetenzzentrum fiir den Maschinenbau und ist
immer dann gefragt, wenn es um den Einsatz von Natursteinen
geht. Der Beweis fiir die europaweit einzigartige Kompetenz in
Sachen Granit steht in den Fertigungshallen des Afilarer Un-
ternehmens. Ein komplett selbst entwickeltes und gefertigtes
5-Achs-Bearbeitungszentrum fiir die p-genaue Herstellung

-

5-Achs-Portalfrasmaschine
Heynumill.

Gantry-Frasmaschine Hey-
nuform precision dynamics

Grofbearbeitungszentrum
bei Reitz Natursteintechnik.
Auf der Gantry-Maschine
konnen Granitbldcke bis

zu Abmessungen von
12.000 mm x 4.300 mm x
1.500 mm p-genau bearbei-
tet werden.

Bild: Reitz Natursteintechnik

Fertig bearbeitetes Granit-
Maschinenbett mit montier-
ten Fiihrungsbahnen fiir eine
Heynuform-Gantry-Anlage.
Die Maschine verfiigt iiber
zwei Betten dieser Bauart.

von Granit. Natiirlich wurde fiir die
Maschinen-Komponenten iiberwie-
gend Granit verwendet.

Diese p-genaue Endbearbeitung
sowie das hochfeste Einkleben der
Edelstahl-Gewindeeinsétze erfolgt
bei Reitz, bevor die Maschinenbet-
ten zur Endmontage zu Heyligens-
taedt transportiert werden. Fiir die
Maschinen der Heynuform- und
Heynumill-Baureihen kommen mo-
nolithische Granitblocke mit einer
Lénge bis 12 m zum Einsatz. Durch
die enge Zusammenarbeit zwischen
den Experten von Heyligenstaedt
und Reitz gelang es direkt im ersten
Wurf, die optimalen Maschinen-
betten aus Granit zu realisieren. So
wurde neben der Dimensionierung
auch die Anbindung der Betten iiber
die Fixatoren an das Maschinen-
fundament neu ausgelegt. Auch im
Bereich des Anbaus von Fiihrungs-
schienen und Zahnstangen mussten
Anpassungen erfolgen.

Losung aus Natur und Technik

Das Ergebnisist ein neuer Werkstoff
in den Heyligenstaedt-Werkzeug-
maschinen, der diese wieder einen
Schrittbesser gemachthat. Frasma-
schinen mit Granitbetten kénnen ab
sofortbeim Traditionsunternehmen
bestellt werden. Die ersten Maschi-
nen sind bereits mit grofSem Erfolg
bei Heyligenstaedt-Kunden im Ein-
satz und tragen dort zu einer deutli-
chen Qualitdtssteigerung bei.

Natur und Technik ist eine Kombi-
nation, die schon in vielen Fillen
zu optimalen Lésungen gefiihrt
hat und auch beim Thema Nach-
haltigkeit Vorteile aufweist. So ist
Granit in sehr grofien Mengen auf
fast allen Kontinenten als natiir-
liche Ressource vorhanden und
kann energiegiinstig abgebaut und
verarbeitetwerden. Die Struktur des
Naturgesteins verhindert auch, dass
Fliissigkeiten wie Kiihlmittel oder
Ole mehr als nur wenige Millimeter
in das Material eindringen konnen.
Somit miissen gebrauchte Maschi-
nenkomponenten aus Granit nicht
entsorgt werden, sondern kénnen
mit geringem Aufwand {iberarbeitet
und wiederverwendet werden. W

www.heyligenstaedt.de
www.reitz-natursteintechnik.de



